
ภาคผนวก ข.5
เอกสารทบทวนเหตุการณอ์ุบัติภัย/อุบัติเหตุทีเ่กิดขึน้จากการประกอบกิจการอุตสาหกรรม 

ทีม่ีการผลิตลักษณะเดยีวกันทัง้ในประเทศและต่างประเทศ



สารจาก QSE เร่ือง อุบัติเหตุข้ันบันทกึ รายที ่1/2567
พนักงานโดนน า้ร้อนกระเด็นใส่ร่างกาย ได้รับบาดเจ็บขณะท างาน Clean strainer

รายละเอยีดของเหตุการณ์  (Incident Description) 
เม่ือวนัศุกร์ท่ี 27 มกราคม 2567 เวลาประมาณ 01:58 น. พนกังานไดเ้ขา้ท าการ Clean Strainer ของ P-81110R (Dilution Steam Drum 

Feed Pump) เน่ืองจากเกิดการตนั โดยไดท้ าการ Isolate ดว้ยการปิด Block valve ดา้น Suction และ Discharge แลว้ Drain น ้าออกจากท่อดา้น 
Suction และ Pump casing แต่ไม่ไดเ้ปิด Drain valve ดา้น discharge จากนั้นไดเ้ปิด vent valve เพื่อระบายความดนัท่ีตกคา้ง แลว้ท าการ
ตรวจสอบระบบจนมัน่ใจวา่ไม่มีน ้ าร้อนและความดนัหลงเหลือในระบบในดา้น Suction แลว้ จึงท าการคลายหนา้แปลนและถอด Strainer 
element ในระหวา่งท่ีถอด Strainerไม่มีน ้ าร้อนไหลออกมา แต่ในเวลาต่อมาขณะท่ีพนกังานกม้เก็บ Stud and nut ท่ีวางอยูบ่นพ้ืน ไดมี้น ้ าร้อน
พุง่ออกมา 1 คร้ัง จากต าแหน่งทา้ย Strainer โดนร่างกายบริเวณไหล่และตน้ขาดา้นซา้ย จึงรีบท าการลา้งตวัดว้ยน ้ าเปล่าท่ีหนา้งานและไปท่ี
สถานพยาบาล พบวา่เกิดการ Burn ท่ีผิวหนงั ในระดบั 2nd degree burn (เป็น Medical Treatment case)
สาเหตุเกดิจากอะไร?

1. การ Isolate โดยการใช ้block valve เพียงอยา่งเดียว โดยไม่ไดเ้ปิด Drain Valve 
ดา้น Discharge line, Bypass Valve และ Empty Discharge line มีความเส่ียงสูง 
พึงระลึกเสมอวา่ Block Valve และ Check Valve อาจ passing ได้

2. การเขียน WI ไม่ชดัเจน ไม่เหมาะกบัสภาวะของกระบวนการผลิต ไม่เอ้ือต่อการ
ท างานจริง ท าใหผู้ป้ฏิบติังานไม่ท างานตาม WI เพราะปฎิบติัตามไม่ได้

3. การปฏิบติังานเส่ียงควรก าหนดจ านวนผูป้ฏิบติังานใหช้ดัเจน ผูท่ี้ไม่เก่ียวขอ้งไม่
ควรเขา้ไปอยูบ่ริเวณพ้ืนท่ีปฏิบติังานและมีความเส่ียงท่ีอยูใ่น Line of Fire ได ้

เราได้เรียนรู้อะไร? 

1. ทบทวน WI ระบุใหช้ดัเจนเก่ียวกบัการเปิด Drain valve และ Bypass valve
คร่อม Check Valve และควรทบทวนความถ่ีท่ีเหมาะสมของการ Clean 
pump Strainer ในช่วง Switching เตา เน่ืองจากมี coke ออกมามากกวา่ปกติ

2. ท าการ On the Job Training (OJT) /Task observation และก ากบัดูแลโดย
หวัหนา้งาน ใหเ้ขม้งวด เก่ียวกบัการเปิด Drain Valve ดา้น Discharge line, 
เปิด Bypass Valve คร่อม check valve  และ การ Empty Discharge line ให้
ถูกตอ้งตาม WI 

3. จดัส่ือสารการประเมินอนัตรายจากการท างาน Line of fire/เตรียมอุปกรณ์ 
PPE ใหเ้หมาะสมกรณีท่ีไม่ Swing blind (Positive isolation)

เราต้องท าอะไร เพ่ือป้องกนัการเกดิเหตุซ ้า? 

1. ไม่ไดเ้ปิด Drain Valve ดา้น Discharge line ไม่ไดเ้ปิด Bypass Valve ท่ี
คร่อม check valve ดา้น discharge ของป๊ัม และ ไม่ได ้Empty Discharge 
line ของป๊ัมท่ีมีโครงสร้างเป็น U loop เพื่อลดแรงดนัตกคา้ง

2. มาตรฐาน WI เขียนไม่ชดัเจนไม่ระบุการ Drain และ Empty Line ดา้น 
Discharge ท าใหผู้ป้ฏิบติังานไม่เขา้ใจ วา่การ Isolate และ Drain ส าหรับ
งาน Clean stainer ยงัไม่ถูกตอ้ง

3. ขาดความตระหนกัถึงความเส่ียง และไม่มี Mitigation Action ท่ีเหมาะสม 
เพื่อลดความเส่ียง ท่ีตอ้งท างานในบริเวณ Line of fire บริเวณช่องเปิด 
Strainer ในกรณีท่ีไม่ Swing blind (Positive isolation) เพื่อตดัแยกระบบ

(นายเสขสิริ   ปิยะเวช)
ผูช่้วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่

สายงานคุณภาพ ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม

ภาพหนา้งาน

ทอ่และวาลว์ดา้น discharge
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สารจาก QSE เร่ือง อุบัติเหตุข้ันบันทกึ รายที ่2/2567
พนักงานโดนกรดซัลฟิวริกกระเด็นใส่แขนซ้ายได้รับบาดเจ็บ
รายละเอยีดของเหตุการณ์  (Incident Description) 

วนัท่ี 10 มีนาคม 2567 เวลา 01.45 น. ขณะท่ีพนกังาน FO ก าลงัเดินจด Log sheet พบ Pressure gauge ท่ี P-8303A มีรอยร่ัวซึมออกมา
จากขอ้ต่อ ซ่ึง Chemical injection set ดงักล่าวไม่ไดใ้ชง้าน และ ปิด Isolate valve ไว ้โดยยงัมีกรดซลัฟิวริกอยูใ่นท่อ พนกังานจึงใชน้ ้ าฉีดลา้ง
ตรงบริเวณ Unit TK-8303 และขอ้ต่อ pressure gauge (วสัดุเป็น Polypropylene) เพ่ือท าความสะอาด ขณะฉีดขอ้ต่อ pressure gauge ไดห้ัก
และตกลงท่ีพ้ืน กรดซลัฟิวริก (H2SO4 98%) ท่ีคา้งในท่อ กระเด็นโดนแขนเส้ือดา้นซา้ยของพนกังาน จึงถอดเส้ือและลา้งดว้ยน ้ าท่ี Safety 
shower ประมาณ 15 นาที หลงัจากนั้นไดแ้จง้ SM และไปท่ีห้องพยาบาล พบวา่เกิดการ Burn ท่ีผิวหนงั ในระดบั 2nd degree burn (จดัเป็น 
Medical Treatment case และ Process Safety Event Tier II)

หมายเหตุ : พนกังานใส่ PPE ไดแ้ก่ หมวกนิรภยั แวน่ตานิรภยั, รองเทา้นิรภยั, กระบงัหนา้นิรภยั, ถุงมือผา้ และชุดปฏิบติังาน GC
สาเหตุเกดิจากอะไร?

1. การออกแบบอุปกรณ์และการตรวจรับงานหลงัการติดตั้งอุปกรณ์(QA/QC) ท่ีใช้
กบักรดเขม้ขน้ มีความส าคญัมาก ตอ้งมัน่ใจวา่ Vendor ไดด้ าเนินการถกูตอ้งตาม
มาตรฐานท่ีก าหนดไว้

2. การไม่ท า Preservation อุปกรณ์ท่ีไม่ไดใ้ชง้านมากกวา่ 3 เดือน ตาม WP ท าให้ไม่ได้
มีการประเมินความเส่ียง และความพร้อมของอุปกรณ์ โดยเฉพาะการ Corrosion
จึงไม่ไดมี้การซ่อมอุปกรณ์ใหมี้สภาพพร้อมก่อนใชง้านจริง

3.   ชุดโรงงานไม่สามารถป้องกนั chemical spill ไดอ้ยา่งมีประสิทธิภาพ การไม่สวม
ใส่ชุดป้องกนัสารเคมีท่ีเหมาะสมในการปฏิบติังานกบักรดเขม้ขน้  และสารเคมีท่ีมี
ฤทธ์ิกดักร่อน หากเกิดการ spill สมัผสัผิวหนงัจะท าใหเ้กิดรอยไหมห้รือแผลพพุอง

เราได้เรียนรู้อะไร? 

1. ทบทวนการออกแบบของอุปกรณ์ท่ีใชง้านกบักรด-ด่าง ให้ถูกตอ้งตามมาตรฐาน 
และด าเนินการเปล่ียน หรือติดตั้งวสัดุของอุปกรณ์ใหเ้หมาะสมกบัดงักล่าว

2. ท าการส ารวจและจัดท ารายการอุปกรณ์ท่ีไม่ไดใ้ช้งานเกิน 3เดือน แลว้น าเขา้
ทบทวนความเส่ียงในท่ีประชุม ORM เพื่อน าเขา้กระบวนการ Preservation Idle 
Equipment Procedure

3. ทบทวน WI โดยก าหนดรายละเอียดการปฏิบติักรณีพบการร่ัวซึมของกรด และ 
ก าหนด PPE ท่ีเหมาะสมในการสวมใส่ เช่น หมวกนิรภยั แวน่ตานิรภยั (Goggle)
รองเทา้นิรภยั กระบงัหนา้นิรภยั ถุงมือป้องกนักรด และชุดป้องกนักรด เป็นตน้

4. อบรมส่ือสารเพื่อสร้างความตระหนักถึงความเส่ียง และวิธีการในการจัดการ
สารเคมีกรณีหกร่ัวไหลใหก้บัพนกังาน Operation และ Maintenance

เราต้องท าอะไร เพ่ือป้องกนัการเกดิเหตุซ ้า? 

1. Chemical injection set เป็นอุปกรณ์ท่ีซ้ือมาแบบ complete set สาเหตุท่ีขอ้ต่อ 
Pressure gauge เส่ือมสภาพ เน่ืองจาก vendor ใชว้สัดุไม่ถูกตอ้งตามมาตรฐาน 
โดยใชข้อ้ต่อเป็น Polypropylene ซ่ึงไม่เหมาะสมกบักรดซลัฟิวริก 98%

2. ขาดการทบทวนและติดตามอุปกรณ์ท่ีไม่ไดใ้ชง้านเกิน 3 เดือน เพื่อน าเขา้สู่
กระบวนการ Preservation Idle Equipment

3. ไม่ไดก้ าหนดรายละเอียดขั้นตอนการปฏิบติัในการลา้งท าความสะอาดกรณีพบ
การร่ัวซึมของสารเคมีท่ีเป็นกรด-ด่าง ท่ีมีอนัตรายสูงต่อการสมัผสัผิวหนงั  

4. ขาดความตระหนักถึงความเส่ียงในการท างานกับอุปกรณ์ท่ีอาจเกิดกรดแก่ 
ร่ัวไหลจากอุปกรณ์ โดยไม่สวมใส่ชุดป้องกนัท่ีเหมาะสม 

(นายเสขสิริ   ปิยะเวช)
ผูช่้วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่

สายงานคุณภาพ ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม

ภาพจ าลอง

ทอ่และPressure gauge 
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สารจาก QSE เร่ือง “อุบัติเหตุข้ันบันทกึ รายที่ 3/2567” 

เร่ือง พนักงานผู้รับเหมาโดนผึง้ต่อย ขณะขึน้ไปท างานบน LPG Tank

รายละเอยีดของเหตุการณ์  (Incident Description) 

พนกังานผูรั้บเหมา จ านวน 2 คน ข้ึนไปท างาน Calibrate Automatic Tank Gauging ดา้นบน LPG Tank ไดเ้ดินผา่นรังผึ้งท่ีเกาะ
กบัท่อน ้ าดบัเพลิง ซ่ึงอยูใ่ตบ้นัไดโดยไม่ทนัสงัเกตเห็น ท าใหผ้ึ้งแตกต่ืน ต่อยพนกังานทั้ง 2 คน พนกังานมีสติดีไดว้ทิยแุจง้หวัหนา้
แลว้หนีลงมา รับการรักษาท่ีหอ้งพยาบาล จึงน าส่งรพ.เฉลิมพระเกียรติฯ มาบตาพดุ  ผลการรักษา ผูรั้บเหมาคนท่ี 1 ไดรั้บการปฐม
พยาบาลแลว้อาการดีข้ึน  ผูรั้บเหมาคนท่ี 2 มีอาการแพพ้ิษ แพทยไ์ดใ้หก้ารรักษาทางการแพทย ์(Medical Treatment) โดยการฉีดยา
ลดอาการแพ ้แลว้อาการดีข้ึนตามล าดบั

สาเหตุเกดิจากอะไร?
1. ทีม SHE พ้ืนท่ี ไดรั้บแจง้วา่มีรังผึ้งเกาะกบัท่อน ้ าดบัเพลิง แต่ขาดการตระหนกัถึงความเส่ียง (Sense of Urgency) โดยไม่ไดส่ื้อสารใหที้ม 

Operation ทราบทนัที เพ่ือด าเนินการก าจดั หรือแจง้เตือน/ปิดกั้นพ้ืนท่ีบริเวณท่ีพบวา่มีรังผึ้ง 
2. Onsite Verifier ส ารวจสภาพแวดลอ้มในการท างานไม่ครอบคลุมในบางจุด ท่ีมีรังผึ้งในพ้ืนท่ีท างาน ก่อนการอนุญาตใหเ้ร่ิมงาน

เราได้เรียนรู้อะไร? 
1. เม่ือรู้วา่มีสตัวมี์พิษ เช่น ผึ้ง ต่อ แตน เป็นตน้ ในพ้ืนท่ี ตอ้งส่ือสาร แจง้เตือนใหมี้การปิดกั้นพ้ืนท่ีทนัที และเร่งก าจดั (Hazard 

Elimination)

2. Onsite Verifier และผูป้ฏิบติังาน ตอ้งตระหนกัเสมอวา่ในพ้ืนท่ีปฏิบติังานอาจจะมีสตัวมี์พิษ ในพ้ืนท่ีท างาน ดงันั้นตอ้งส ารวจให้
ละเอียด ก่อนเร่ิมงาน

เราต้องท าอะไร เพ่ือป้องกนัการเกดิเหตุซ ้า? 

(นายเสขสิริ   ปิยะเวช)
ผูช่้วยกรรมการผูจ้ดัการใหญ่

สายงานคุณภาพ ความปลอดภยั อาชีวอนามยัและส่ิงแวดลอ้ม

ภาพแสดงต าแหน่งรังผึง้ทีเ่กาะกับทอ่น า้ดับเพ  ิง

1. กรณีพบสตัวมี์พิษในพ้ืนท่ี เช่น ผึ้ง ต่อ แตน เป็นตน้ ใหด้ าเนินการแจง้ผูเ้ก่ียวขอ้งดงัน้ี
- แจง้ทีม Operation ท่ีเป็นเจา้ของพ้ืนท่ีใหท้ าการปิดกั้นและไม่อนุญาตปฏิบติังานโดยทนัที จนกวา่ ผึ้ง ต่อ แตน จะถูกก าจดัออกไป

      - แจง้ SHE พ้ืนท่ี เพื่อด าเนินการส่ือสารอนัตรายใหผู้ป้ฏิบติังานใกลเ้คียงไดท้ราบ และแจง้ทีม Q-SH-CM ด าเนินการก าจดั ผึ้ง ต่อ แตน 
2. Onsite Verifier และผูป้ฏิบติังาน ตอ้งเพ่ิมความละเอียดในการส ารวจสตัวมี์พิษ ในพ้ืนท่ีท างาน ก่อนเร่ิมงาน
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